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FRUNEK INOX s.r.o.

Vyuziti brousenych a lestenych
povrchu nerezové oceli

v prumyslovych oborech
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Priklad brousené nerezové oceli ve stavebnictvi -
nerezové slunolamy

Povrchove upravy ki

Dnes$ni doba jednoznaéné uprednostiuje pouzivani materiall, které z hlediska Zivotnosti a vlivu na
zivotni prostiedi poskytuji co nejvétsi pfinos. V tomto smyslu se fadi nerezova ocel k vysoce cenénym
a preferovanym materialim, které svym investortiim pfrinasi rychlou navratnost investice diky své dlou-
hé Zivotnosti a mnohostrannému vyuziti.

postupem €asu se nerezo-
va ocel stale vice uplatiiuje
v riznych oblastech lidské-

ho pusobeni. Protoze ji Ize vyrobit
v mnoha jakostech, pfizplsobe-
nych potfebam pozadavkl vyrob-
cu, je jeji vyuziti stale na vzestupu.
Dfive byl tento material zcela ne-
dostatkovy a stat jej vnimal jako
strategicky material pro pouZiti
pouze ve vybranych oblastech -
napf. v elektrarnach nebo potra-
vinafskych zavodech. V dnedni
dobé je vSak tento vyjimecny ma-
terial masivné vyuzivan a stale
Castéji nahrazuje klasickou ocel,
kterou bylo nutné chranit pfed
povétrnostnimi vlivy natéry nebo
zinkovanim.

Zatimco v prumyslu farmaceutic-
kém, chemickém ¢&i potravinar-
ském je nerezova ocel zcela ne-
postradatelna a nenahraditelna,
ve stavebnictvi nebo designu se
jedna mimo jiné i o zalezitost vi-
zualni. Pfi vhodné zvolené povr-

chové upravé ziskame pro vyro-
bek nebo konstrukci navic vysoce
esteticky vzhled.

Ukazka brouseni a lesténi nadoby
pro energeticky priamysl

Kvalitu vyrobku z nerezového ma-
terialu mizeme zvysit vhodnou fi-
nalni povrchovou Upravou, zvole-
nou podle jeho UcCelu. Nejcastgji
pouzivané postupy pro povrchové
Upravy nerezoveé oceli jsou:

* Chemické - mofeni, pasivace

» Elektrochemické - elektrolytic-
ké lesténi
¢ Mechanické - brouseni a leSténi

Chemické procesy - moreni a
pasivace, maji Siroké uplatnéni
v3ude tam, kde je nutné material
dekontaminovat a zvySit korozni
odolnost nerezové oceli, coz je
jednim z nejdllezitéjSich techno-
logickych postupu pfi zpracovani
tohoto materialu. Odolnost nere-
zovych materiald proti korozi
vytvari tenka pasivni vrstva boha-
td na oxid chromu, ktera je ale
schopna se vytvofit pouze na me-
talicky Cistém povrchu. Mofeni je
mozné provadét ponofenim v laz-
ni, stfikanim nebo lokalnim mofre-
nim v misté svarll a naslednym
oplachem upravenou vodou. Poté
se dily pasivuji a opét oplachuji
upravenou vodou. Takto oSetfené
nerezové vyrobky najdou vyuZziti
v energetice, vodarenstvi, chemi-
ckém a automobilovém prdmyslu.
Elektrolytické lesténi je elektro-

Ukazka méreni drsnosti povrchu pro farmacii -
extrémné vysoka uroveri lesténého povrchu - Rz 0,62 um
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chemicky proces, ktery probiha
v lazni naplnéné elektrolytem (roz-
tok s vysokou vodivosti). Po za-

Mechanické brousSeni a leSténi
se provadi pomoci specialnich
brousicich a lesticich stroju nebo
v pfipadé ruéniho opracovani po-
moci elektrického nebo vzducho-
vého naradi, brusnych a lesticich
nastroju a pevnych nebo tekutych
past. Podle kvality povrchu vstup-
niho materidlu a pozadované fi-
nalni povrchové upravy volime
technologicky postup brouseni -
¢im hrub$i povrch, tim hrubS$i zrno
brusného pasu. Napfiklad pro
brouseni jeklovych profild pro
gastroprumysl je obvykle nutné
zacit zrnem K60 a dalSimi pasy se
dostat az na zrno K240. VétSinou
jde 0 4 stupné brouseni. Pro mate-
ridly urené do interiéru volime
obvykle povrch K320 nebo K320/
SB (tzv. kartaCovani), kde ma pos-

Ukazka elektrolytického lesSténi nerezovych
potrubnich dili pro upravnu vod

pnuti stejnposmérného proudu se
zacne povrch kovu lesténého dil-
ce v elektrolytu rozpoustét a do-
chazi k vyhlazovani plochy mate-
ridlu. Vysledny vzhled ma vy&Si
lesk nez po mofeni. Timto proce-
sem lze docilit vysoké odolnosti
materialu vG¢i korozi, metalickou
Cistotu a chemickou pasivitu, opti-
malni Cistitelnost a dalsi viastnosti
nepostradatelné pro nejvyssi na-
roky na funk&ni povrchy ve farma-
ceutickém, potravinaiském, vo-
darenském a chemickém pru-
myslu. Jedna se pfedevsim o po-
trubni systémy, trubkové vyméniky,
Cerpadla, ventily, michaci nadrze
a pfislusenstvi, reaktory a jiné
pfistroje. Kromé toho Ize elektro-
chemickeé lesténi pouzit pro vizual-
ni povrchy prvkd uréenych pro ar-
chitekturu a stavebnictvi.
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tup brouseni az 8 stupnud. V pfi-
padé hrubych povrchl (za tepla
valcovanych povrchl oznacenych
napfiklad 1D) je obvykle potfeba
zacit jeSté hrub&im zrnem brusné-
ho pasu, a pfitom opakovat proce-
sy brouseni, dokud neni odstra-

jekty pouzivame urover Lesk, kte-
ra je cenové vyhodnéjSi. Pro
me Lesk zrcadlovy. Mechanické
leSténi umoznuje dosazeni nepo-
rovnatelné vyssi urovné lesku nez
elektrolytické lesténi. Obvykle
byva cenové nakladngjsi, ale
jediné témito postupy lze dosah-
nout vysoké zrcadlivosti a ostrosti
odrazu, ¢ehoz se s oblibou vyuziva
k realizaci designovych konstrukci
a uméleckych dél. Lestény povrch
zvySuje odolnost protiznecistovani
povrchu a korozni odolnost vyrob-
ku. Toho se vyuziva pro dodavky
vyrobk( a konstrukci na zaocean-
ské vyletni lodé, luxusni jachty,
designové prvky pro nabytek, lu-

Ukazka lesténi nerezové oceli - socha
Archimedon od sochare Lukase Raise

néna vrchni hruba poérovita vrstva
materialu a vytvofena vizualni
struktura pozadovaného brusu.

Mechanické lesténi miva obvykle
tfi stupné a je opét odvozené od
pozadavku zakaznika na finalni
kvalitu povrchu. Zakladni rozliseni
lesténych povrchd je dvoji. Pro ex-

xusni svételné objekty, atd. Stale
Castéji voli projektanti, architekti
i umeélci nerezovou ocel pro své
zaméry diky jejim mnohostrannym
vlastnostem. Idealni je pouziti pro
venkovni konstrukce pozemnich i
dopravnich staveb, napf. proskle-
né fasadni nosné prvky, oplasténi
budov, mostni konstrukce, mést-
sky mobiliaf, aquaparky a dalsi.

Specialni disciplinou je leSténi povrchu
pro potravinarsky a farmaceuticky
primysl. Nadoby, v kterych se pfipravu;ji
smési pro vyrobu |ékl nebo potrubni
systémy transportujici citliva média,
musi mit upravu vnitfniho povrchu ta-

Ukazka vyuziti lesténého povrchu nerezové
oceli v potravinarstvi

kovou, aby byla snadno a dokonale
Cistitelna. Povrch je nutné precisné
vyhladit a zabranit tak zachycovani
necistot. ProtoZe jde vétdinou o dilec,
vyrobeny z materialu s hrubym povrch-
em a je nutné jej zpracovat na hodnotu
nejcastéji Ra 08 pm (ale
v nékterych pfipadech i méné nez
Ra 0,2 ym), je zapotfebi naro¢ného
postupu ruéniho brousSeni a lesténi
s prubéznou kontrolou
drsnosti povrchu po-
moci  drsnomeéru.
Timto zplsobem
Ize docilit i velmi

vysoké kvality ==
lesténi plochy a

svarl, jak mizeme

Vyuziti leSténé nerezové oceli v prumysiu -
magneticky separator
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vidét na obr..ﬁde hodnota drsnosti
povrchu ukazuje Rz 0,62 uym, coz je

nesrovnatelné naro¢néjsi parametr,
nez standardni drsnost Ra 0,8 um.

Pro zvoleni postupu povrchové Upravy
nerezové oceli je vZzdy smérodatna
funkce, kterou bude
vyrobek plnit.  Nelze
zjednodusené fFici, Zze
nejlepSi metoda upravy
povrchu nerezové oceli
je mofeni, elektrochemi-
cké lesténi nebo mecha-
nické brouseni. Zalezi
totiz na zadani v projektu
a na technologickém
postupu, kterym zakaz-
nik zhotovuje vyrobek,
coz také ovliviiuje zpu-
sob Upravy materialu.
V idealnim pfipadé je
pouzita kombinace téch-
to postupu, ¢imz se doci-
li vysoké kvality povrchové upravy a
tim padem také zivotnosti vyrobku.
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Hledadte partnera pro
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Lístek s poznámkou
na obr. na straně 27, 




